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1.2 Warning pictograms on the machine / Piktogramy ostrzegawcze na maszynie

>

VAN

ATTENTION! MOVING ELEMENTS ATTENTION!

ACHTUNG! BEWEGLICHE TEILE
UWAGA! RUCHOME ELEMENTY

>

ATTENTION! DANGER

ACHTUNG! GEFAHR
UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO

>

HAND CRUSH HAZARD

ACHTUNG! QUETSCHGEFAHR DER HAND

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO
ZGNIECENIA DLONI

L\

ATTENTION! HIGH VOLTAGE

ACHTUNG! HOCHSPANNUNG
UWAGA! WYSOKIE NAPIECIE

ATTENTION! SHARP OBJECTS

ACHTUNG! SCHARFE KANTEN
UWAGA! OSTRE KRAWEDZIE
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1.3 Construction of the machine

Scanner (Barcode Reader) Adjustment
Main Switch

Power Socket with Fuse

Power Cord with Plug

Top Cover

Scanner (Barcode Reader)

Cross Cutter

Adjustable Film Roll Holder

9. Operation Indicator

11. Emergency Stop Switch

12. Film Guide Rollers

13. Film Roll Holders

14. Rolling kit

15. Longitudinal Cutters

16. Vertical Cutter ON/OFF Handle
17. Film Drive Lock (Drive Unlock)
18. Film Waste Drawer

19. Antistatic Cord

ONOOTRWN =
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10. Control Panel

Technical data

Technical data
Dimensions
Dimensions for transportation

DTF Cutter Station 600
95x115x119 cm

DTF Cutter Station 800
95x136x124 cm
125x140x95 cm

Weight 114 kg 134 kg
Weight fot transportation 144 kg 200 kg

Max. foil width 600 mm 800 mm
Power supply 100 - 240 VAC 100 - 240 VAC
Power 150 W 150 W

Main fuse 10A 10A

Noise less than 70dB(A) less than 70dB(A)
Power usage 3A 3A

Speed

min. 1 m/min, max. 8 m/min
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1.5 Application of DTF Cutter Station
The SCHULZE DTF Cutter Station is designed to cut DTF prints from a printed roll.

1.6 Safety arrangements
The SCHULZE DTF Cutter Station is equipped with different safety arrangements, to make a safe usage
possible.
Main fuse 10A
The main fuse is situated in the side part of the machine. In case of overcharge, the main fuse prevents the
machine from getting damaged. The instruction for replacing the main fuse can be found in the chapter 5.3.
Emergency Stop
It has been implemented to eliminate any residual risk. In hazardous situations, press the red emergency
button located on the control panel. The machine will be stopped, and power to all internal systems will be
disconnected. To resume operation, release the emergency stop switch (turn it counterclockwise).
Protection Against Accidental Start
When powered on, the machine will not start automatically. Activation must be confirmed on the displayed
message: "PRESSANY KEY TO START".

1.7 Safety arrangements at the workplace

Preparation and Installation of the DTF Cutter Station

The assembly and preparation of the device must be carried out under the supervision of an authorized
person. Due to the machine’s high weight, unloading it from the pallet must be done by four people. The
machine should be placed on a level surface in a room with stable temperature and humidity. Very important!
The device must be connected to a power supply equipped with a residual current protective device (RCD) for
protection against electric shock. The machine is intended for industrial use only.

Inspection of the DTF Cutter Station

After proper installation and assembly, it is essential to check that the cutter is functioning correctly, has not
been damaged during transport, and that there are no safety deficiencies. This inspection may be conducted
by the employer or another person authorized by the employer. If any deficiencies or malfunctions are found
during the inspection, a written inspection report must be prepared and the supplier or manufacturer notified
within 7 working days. The device must not be used until the issue is resolved.

Information and training

In accordance with occupational health and safety regulations, the employer or another authorized person is
required to familiarize the operator with the full user manual and inform them of potential hazards from
improper use of the machine. Every user is obligated to operate the machine safely and to read the user
manual before starting work.

Safety

To ensure optimal safety, carefully read the user manual. Only one person may operate the machine at a time.
The machine must remain under the constant supervision of the operator throughout its operation until it is
turned off. Unauthorized persons must not be present in the machine’s working area. In case of a dangerous
situation, immediately press the red emergency button located at the front of the machine. The machine will
stop immediately. There must be sufficient clearance around the cutter to allow the operator to work freely.
Ensure unobstructed access to all buttons and switches, as well as clear paths for transporting materials. The
machine must not be placed in traffic areas, doorways, or similar locations. The machine’s power cord must be
installed safely to prevent hazards to the operator or passersby. If the power cords are damaged, stop work,
turn off the cutter, unplug the device, and contact service. The machine must not be used until the issue is
resolved.Do not attempt any repairs on your own. Do not remove covers while the machine is in operation.

6

Version 25.01

ENGLISH



HSIT9N3

Operating position

OUTLINE

INLINE

Minimum 60 cm

Minimum 100 cm

1.8 Environmental protection
The packaging in which the device has been delivered must be disposed of in accordance with the applicable
rules. Do not dispose of devices marked with the symbol together with household waste. Redundant
machine can be returned to the manufacturer or disposed of in an environmentally friendly manner using
appropriate disposal systems.

2. Preparatory steps

21 Transport considerations
The DTF Cutter Station is packed in protective film, cardboard and attached to a pallet. Immediately after
receiving the machine, check that the packaging is in good condition and the device is not damaged. If the
machine will be sent back to another place at a later date, it should be placed in the packaging in the same way.
The device must be cleaned for further transport.

2.2 Package contents
-x1SCHULZE DTF Cutter Station Machine
-x1Table
-x1Usermanual
-x1 Replacementblade

2.3 Supply voltage

The DTF Cutter Station must be connected to a 200-240 V power supply. The device comes with a power
cord and plug. Ensure that the socket is in good condition and that the protective circuit is properly connected.

Very important! The machine must only be connected to a power supply equipped with residual current
protection (RCD) and protection against electric shock. Connecting the machine to a socket without proper
grounding, or with a faulty ground, is dangerous and may result in an accident or damage to the machine.
Damage caused by incorrect connection will void the warranty.
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Work on the cutter

3.1 Putting on the film
With the DTF Cutter you can cut the film in two ways: from the roll mounted on the cutter, and also directly
from the powder-gelling machine.

311 Putting on the film coming out of the powder-gelling machine.

Before starting to install the film, the Vertical Cutter handle should be set to off (picture 1), and the unlock the
Drive unlock (picture 2) and the cooling system and its attachments should be removed from the Powder
Machine 600/DTF

=

PowdDR gelling device (picture 3).

y ale

If the film exiting the powdering machine is below the film guide roller number 2, follow the instructions
below:

1. Run the film over roller number 2 (picture 1)

2. Run the film over roller number 3 (picture 2)

3. Run the film under roller number 1 (picture 3) and move it towards the cutting direction

O O O
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4. Then slide the films until they leave the cutting zone (picture 4)

5.The films should be aligned parallel to the positioner (picture 5) and then the Drive unlock (picture 6)
should be locked. The filmis prepared for cutting.

ENGLISH

8

Version 25.01



HSIT9N3

3.1.2

Ifthe film exiting the powdering machine is above the film guide roller number 2, follow the instructions below:
1. Run the film over roller number 2 (picture 1)

2. Run the film under roller number 3 (picture 2)

3. Run the film over roller number 1 (picture 3) and move it towards the cutting direction

T ol T el [T @
, PR , ./___5._‘/! ,
@ /7 l\ 7/ l\ 7/
\"\._// \‘\\._‘// NN ._//

4. Then slide the films until they leave the cutting zone (picture 4)

5. The films should be aligned parallel to the positioner (picture 5) and then the Drive unlock (picture 6)
should be locked. The filmis prepared for cutting.

Loading the film from the roll

Loading the film from the roll should be started by unlocking the film roll holder with the knobs (picture 1). After
unlocking, slide the film roll holder apart so that the film roll can be inserted (picture 2). After installing the film,
lock the film roll holder with the knobs. Pay special attention to the film, it should be mounted with the prints
down (picture 4).
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3.2

After installing the film roll on the film roll holderin SCHULZE DTF Cutter 600, follow the instructions below:

1. Run the film over roller number 2 (picture 1)
2. Run the film under roller number 3 (picture 2)
3. Run the film over roller number 2 (picture 3) and move it towards the cutting direction

(O — Qo @4--—_"‘\-
@ O I R
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N \ N (2) “ N7 (2) N

Afterinstalling the film roll on the film roll holderin SCHULZE DTF Cutter 800, follow the instructions below:

1. Run the film under the roller number 2 (picture 1)
2. Run the film under the roller number 1 (picture 2) and move it towards the cutting direction (picture 3)

O— € N— O Eeiimiing
o o )
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Then move the films until they are out of the cutting zone (picture 4). Align the films parallel to the positioner
(picture 5) and then lock the Drive unlock (picture 6). The filmis prepared for cutting.

Setting up the scanner - code reader

Holding the films, unlock the Drive unlock (picture 1). Looking through the glass, set the barcode so thatitis in
the window marked in the picture (picture 2). Lock the films with the Drive Unlock knob.
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3.3

Using the Sensor Position Adjustment knob (picture 4), set the sensor positions in place of the barcode. The
sensor is set when the glow is under the barcode and the acoustic signal is continuous.

Main blades setting

The DTF Cutter 600 is equipped with 5 blades and the DTF Cutter 800 with 7 blades, which are located in front
of the entrance to the cutting zone. Before setting the blades, make sure that the Vertical Cutter handle is in
the OFF position (picture 1).

Set the knife positions in relation to the prints on the film (picture 2). After setting up the blades, lock them with
the knob (picture 3). Unused blades must be located outside the film, on the seal (picture 4). Then change the
position of the Vertical Cutter handle to OFF (picture 5).

Working on the cutter

Operation on the DTF Cutter is possible in two modes:

a) IN LINE mode —is used when cutting film directly from the roll.

b) OUT LINE mode —is used when the film comes out of the machine.
The machine is factory set to IN LINE mode.
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4.1. Programming the electronics
When the machine is switched on, the display shows the machine name, software version and temporarily
shows the operation counter. Press any key on the electronics. A window appears with the operating mode
set.
FOLIE CUTTER Global counter FREZ= AHY KEY
WerZE0E0.E3 0 hours TO ZTART
IH LINE
ZTART
411 Selecting the operating mode
The machine is factory set in IN LINE mode (cutting the film directly from the roll). To change the operating
mode, hold the SETUP button (picture 1) for 3 seconds. The Mode window appears (picture 2). +/ - select
the target operating mode. Confirm the changes by briefly pressing SETUP (picture 3).
QUT LINE Mode: QUT LINE FMode: QUT LINE
START = d - d
4.1.2 Film speed

The factory set speed is 600cm/min. If non-standard values are used, the film speed may need to be
reduced/increased. The change is made using the + / - buttons (picture 1), and the selection must be
confirmed with the SETUP button (picture 2).

0 scHuLZE
Feed rake

Feed rate
EOQCmemin EO0Cmmin

Q) o)
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4.1.3 Code length
The machine is factory set to EAN 8 barcodes with dimensions of 19x33 mm. The exact parameters and
description of the barcodes can be found in chapter 4.2.
The length of the code can be adjusted to your needs. The change is made using the +/ - buttons (picture 1),
and the selection must be confirmed with the SETUP button (picture 2).
Code lenght Code lenght
ZEmm ZEZmm
4.1.4 Code offset
The machine is factory set to 16 mm. The length of the code can be adjusted to your needs. For details on the
offset, see chapter 4.2
The change is made using the +/ - buttons (picture 1), and the selection must be confirmed with the SETUP
button (picture 2).
Code affsel Code oFfsel
1emm 1emm
4.1.5 Barcode cutoff
The barcode may be left on the print. To do this, select the NO option. The machine is factory set to cut off the
barcode from the print. The change can be made via +/ - (picture 1), and the selection must be confirmed by
SETUP button (picture 2).
Code Cuboff Code Cukoff
YE= YE=
4.1.6 Language selection

Itis possible to change the language. To change the language, hold the setup button in the code cut-off window
(picture 1) for 3 seconds. The language change window appears (picture 2). +/ - select the target language.

Confirm the changes by briefly pressing SETUP button (picture 3).
Change languags
Englizh

scHuLZE scHULZE scHULZE

Code CuboFF Changs languags
YEZ d Englizh
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4.1.7 Sound selection
Itis possible to change the sound volume level. The change can be made via +/ - (picture 1), and the selection
must be confirmed by SETUP button (picture 2).
Change ound Change sound
sound sound
41.8 Reset to factory settings
Itis possible to reset the machine to the factory settings. The change can be made via +/ - (picture 1), and the
selection must be confirmed by SETUP button (picture 2).
Sek default Sek default
YEZ+ HO- YEZ+ HO-
4.2 Barcode parameters and description
The machine uses the barcode as a reference point for cross cutting. Proper preparation and printing of the
code is necessary for the correct operation of the device.
Barcode parameters:
Type: EAN-8
Dimensions: 19x33mm
Frame: white, minimum width 5 mm around the code
Offset: adjustable. Specifies the distance between the position of the printed code and the actual cutting line.
After scanning the code, the device moves the material by the set value of the offset and then performs the
cutting.
: Offset :
. .
;:é Lenght ‘}:é
5. Maintenance and part replacement
5.1 Maintenance

ENGLISH

Keep the appliance clean. All work should be kept with the machine switched off. The plug must be removed
from the power socket. Use a soft cloth for cleaning. Scrubbing sponges, solvents and gasoline must not be
used.
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5.2

Rotating and replacing blades

The blades mounted in the machine are four-sided. This means that they can be used four times by changing
their position. Before rotating/replacing the blade, make sure that the main switch in the machine is in position
0, and the power plug is pulled out of the mains socket. Wear protective gloves to rotate/replace the blade.

Replacing/rotating the cross blade

5.2.2

Follow the instructions below to replace/rotate the cross cutter:
1. Unscrew the two knobs locking the top cover and putitin a safe place (pictures 1 and 2)

2. Unscrew the screw securing the blade (picture 3)

3. Carefully remove the blade from the housing (picture 4)

4. Check the condition of the blade. If one of its sides is serviceable, mount it to the housing and screw.

In the event that none of the sides are usable anymore, replace the blade with a new one. Fix the new blade in
the housing and screw it.

5.Replace the previously unscrewed housing and screw it with the knobs.

e e

Replacement/rotation of longitudinal blades

Toreplace/rotate the longitudinal blades, follow the instructions below:

1. Turn the Vertical Cutter handle to the OFF position (picture 1)

2. Unscrew the screw securing the knife (picture 2)

3. Carefully remove the knife from the housing (picture 3)

4. Check the condition of the knife. If one of its sides is serviceable, mount it to the housing and screw.

In the event that none of the sides are usable anymore, replace the blade with a new one. Fix the new blade in
the housing and screw it.

15
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5.3

Replacing the main fuse

5.4

If the machine does not work when turned on and the main switch is not lit, check the main fuse. The fuse 10A
is located under the power cable. Replacement of the main fuse must be carried out by authorized personnel,
after agreeing the failure with the supplier of the device.

Toreplace the fuse, first turn off the machine and pull the plug out of the power socket. Then open the handle in
which the fuses are located (picture 1). Picture 2 shows 2 fuses: fuse A and fuse B. Fuse A is connected to
the electrical circuit of the machine and fuse B is spare. Pull both fuses out of the holder (picture 3), replace
fuse B with fuse A and close the fuse holder again.

Electronics replacement

Before replacing the electronics, make sure that the main switch in the machine is in position 0, and the power
plug is pulled out of the mains socket.

First, disassemble the film roll holder. To do this, three fastening screws should be unscrewed (picture 1) and
theroller handle putin a safe place (picture 2).

4)

2. Unplug the plugs from the electronics (picture 5)

3. Using aflat screwdriver, detach the electronics mount (picture 6)
4. Remove the electronics from the machine (picture 7)

5. Install the new electronics by plugging in the green plugs.
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5.5

Replacing the control panel

Before replacing the control panel, make sure that the main switch on the machine is in position 0, and the
power plug is pulled out of the mains socket.

Follow the steps below.
1. Unscrew the screws securing the control panel to the machine panel (picture 1)
2. Unplug the plug (picture 3)

3. Remove the four screws securing the control panel from the frame (picture 4)

4. Remove the control panel (picture 5)

5. Install the new control panel. Tighten the four screws securing the panel, connect the plug and fix the panel
to the machine body
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1.3 Budowa maszyny

14 15

1. Regulacja skanera (czytnika kodow) 11. Wytgcznik awaryjny
2. Wytacznik gtowny 12. Watki prowadzace folie
3. Gniazdo zasilajgce z bezpiecznikiem 13. Uchwyty rolki folii
4. Przewdd zasilajacy z wtyczkg 14. Zestaw jezdny
5. Pokrywa goérna 15. Noze wzdtuzne
6. Skaner (czytnik kodow) 16. Raczka Vertical Cutter ON/OFF
7. N6z poprzeczny 17. Blokada prowadzenia folii (Drive Unlock)
8. Regulowany zbiornik na folie 18. Szuflada na odpadki folii
9. Kontrolka pracy 19. Sznur antystatyczny
10. Pulpit sterowniczy

1.4 Dane techniczne
Dane techniczne DTF Cutter 600 DTF Cutter 800
Wymiary zewnetrzne 95x115x119 cm 95x136x124 cm
Wymiary do transportu - 125x140x95 cm
Waga 114 kg 134 kg
Waga do transportu 144 kg 200 kg
Maksymalna szeroko$¢ folii 600 mm 800 mm
Napigcie zasilania 100 - 240 VAC 100 - 240 VAC
Pobér mocy 150 W 150 W
Bezpiecznik glowny 10A 10A
Hatas mniejszy niz 70dB(A) mniejszy niz 70dB(A)
Pobér pradu 3A 3A
Predkos¢ min. 1 m/min, max. 8 m/min min. 1 m/min, max. 8 m/min

o
o
=
o
=
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1.5 Zastosowanie DTF Cutter Station
SCHULZE DTF Cutter Station przeznaczona jest do wycinania nadrukéw DTF z zadrukowanej rolki.

1.6 Zabezpieczenia DTF Cutter Station
W celu zapewnienia bezpieczenstwa pracy, obcinaczka zostata wyposazona w kilka niezaleznych
zabezpieczen.
Gtowny bezpiecznik 10A
Bezpiecznik 10A znajduje si¢ w bocznej czgsci urzadzenia. W przypadku przecigzenia chroni on urzadzenie
przed uszkodzeniem. Instrukcja wymiany bezpiecznika znajduje sie w rozdziale 5.3
Wytacznik awaryjny
Zostat zastosowany w celu wyeliminowania ryzyka resztkowego. W niebezpiecznych sytuacjach nalezy
wcisngé czerwony przycisk awaryjny znajdujgcy sie na pulpicie sterowniczym. Maszyna zostanie
unieruchomiona, a zasilanie wszystkich wewnetrznych uktadéw odfgczone. W celu kontynuowania pracy
nalezy odbezpieczy¢ wytgcznik awaryjny (przekreci¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara).
Zabezpieczenie przed samoczynnym uruchomieniem
Po zatgczeniu zasilania maszyna nie rozpoczyna automatycznie pracy. Aktywacje nalezy potwierdzi¢ na
wys$wietlonym komunikacie ,PRESSANY KEY TO START".

1.7 Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Przygotowanie i montaz DTF Cutter Station

Montaz i przygotowanie urzadzenia musi odbywac¢ sie pod nadzorem osoby upowaznionej. Ze wzgledu na
duzg wage maszyny zestawienie jej z palety musi by¢ przeprowadzone przez cztery osoby. Maszyna powinna
by¢ ustawiona na rownej powierzchni w pomieszczeniu o statej temperaturze i wilgotnosci. Bardzo wazne!
Urzadzenie musi by¢ podtaczone do instalacji wyposazonej w urzadzenie ochronne réznicowopradowe,
przeciwporazeniowe. Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku przemystowego.

Sprawdzenie DTF Cutter Station

Po prawidtowej instalacji i montazu obcinaczki koniecznie nalezy sprawdzi¢ czy dziata ona poprawnie, nie
zostata uszkodzona w czasie transportu i czy nie ma zadnych niedociggnig¢ w zakresie bezpieczenstwa. Ten
test moze by¢ przeprowadzony przez pracodawce badz inng przez niego upowazniong osobe. Jezeli w
trakcie ogledzin stwierdzone zostang uchybienia lub nieprawidtowosci w dziataniu obcinaczki nalezy
sporzadzi¢ pisemny protokét z ogledzin i w ciggu 7 dni roboczych powiadomi¢ o tym dostawce lub producenta.
Do momentu wyjasnienia zabrania sie uzywania urzadzenia.

Informacje i szkolenia

Zgodnie z przepisami BHP pracodawca lub inna przez niego upowazniona osoba zobowigzana jest zapozna¢
pracownika obstugujacego obcinaczke z peing instrukcjg obstugi oraz przekazaé informacje na temat
zagrozen w przypadku niewtasciwego uzytkowania maszyny. Kazdy uzytkownik zobowigzany jest do
bezpiecznego uzytkowania maszyny i przed rozpoczeciem pracy do zapoznania sig z instrukcjg obstugi.

Bezpieczenstwo

W celu zapewnienia optymalnego bezpieczenstwa prosimy o doktadne zapoznanie si¢ z instrukcjg obstugi.
Przy maszynie moze pracowac tylko jedna osoba. Maszyna musi pozosta¢ pod statym nadzorem osoby
obstugujacej przez caty czas pracy, az do momentu jej wytgczenia. W obrebie pracy maszyny nie moga
znajdowac sie osoby postronne. W przypadku wystgpienia sytuacji niebezpiecznej nalezy bezzwtocznie
przycisng¢ czerwony przycisk awaryjny znajdujgcy sie z przodu maszyny. Maszyna zostanie natychmiast
zatrzymana. Przej$cie wokot obcinaczki musi by¢ odpowiednio szerokie, aby uzytkownik mégt swobodnie
pracowac. Nalezy zapewni¢ swobodny dostep do wszystkich przyciskéw i wytgcznikéw urzadzenia, jak
réwniez zapewni¢ swobodne drogi transportu dla materiatébw. Maszyna nie moze byé ustawiana w ciggach
komunikacyjnych, drzwiach itp. Przewod elektryczny zasilajacy maszyne nalezy umiesci¢ w bezpieczny
sposéb, aby nie stanowit zagrozenia dla osob obstugujgcych maszyne lub przechodzgcych obok niej. W
przypadku uszkodzenia przewoddw zasilajgcych nalezy przerwac prace, wytaczy¢ obcinaczke, wyciggnac
wtyczke zasilajgcg z sieci i skontaktowac sie z serwisem. Do czasu rozwigzania problemu zabrania sie
uzywania maszyny. Nie nalezy wykonywac¢ zadnych napraw we wtasnym zakresie. Nie odkreca¢ pokryw w
czasie pracy.
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1.8

Pozycja pracy

OUTLINE

INLINE

Minimum 60 cm

Minimum 100 cm

Ochrona srodowiska

Opakowanie, w ktérym dostarczono urzadzenie musi zosta¢ zutylizowane zgodnie z obowigzujacymi
zasadami. Nie wolno wyrzucaé¢ urzadzen oznaczonych symbolem razem z odpadami domowymi.
Niepotrzebng maszyne mozna odda¢ do producenta lub zutylizowa¢ w sposéb przyjazny dla srodowiska za
pomoca odpowiednich systemow utylizacji.

Czynnosci przygotowywawcze

Uwagi dotyczace transportu

2.2

Maszyna DTF Cutter Station pakowana jest w folie ochronng, karton i mocowana do palety. Zaraz po
otrzymaniu maszyny nalezy sprawdzi¢, czy opakowanie jest w dobrym stanie, a urzadzenie nie jest
uszkodzone. Jezeli maszyna bedzie w pdzniejszym terminie odsytana do innego miejsca nalezy umiesci¢ jg w
identyczny spos6b w opakowaniu. Do dalszego transportu urzgdzenie musi by¢ wyczyszczone.

Zawarto$¢ opakowania

2.3

-x1Maszyna SCHULZE DTF Cutter Station
-x1 Stolik

-x1 Instrukcja obstugi

-x1 N6z wymienny

Napigcie zasilania

Urzadzenie DTF Cutter Station musi by¢ podtgczone do instalacji 200-240 V. Urzagdzenie wyposazone jest w
przewod zasilajgcy z wtyczkg. Nalezy zwréci¢ uwage na to czy gniazdo jest w dobrym stanie i czy podigczony
jestw gniezdzie obwéd ochronny.

Bardzo wazne! Maszyna musi by¢ podtgczona wytgcznie do instalacji wyposazonej w zabezpieczenie
przeciwporazeniowe, roznicowoprgdowe. Podtgczenie maszyny do gniazda sieciowego bez dodatkowego
uziemienia lub z niesprawnym uziemieniem jest niebezpieczne i moze doprowadzi¢ do nieszczgsliwego
wypadku lub do uszkodzenia maszyny. Uszkodzenia wynikajgce z nieprawidlowego podtgczenia prowadzg
do utraty gwarancji.
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Praca na obcinaczce

Zaktadanie folii

Za pomocg maszyny DTF Cutter mozna cig¢ folie na dwa sposoby: z rolki zamontowanej na obcinaczce, a
takze bezposrednio z proszkarko—zelarki.

Zaktadanie folii wychodzacej z proszkarko — zelarki.

Przed rozpoczeciem zaktadania folii nalezy ragczke Vertical Cutter ustawi¢ w pozycji OFF (zdjecie 1), a Drive
unlock odblokowa¢ (zdjecie 2) oraz zdemontowa¢ z urzadzenia zelujgcego Powder Machine 600/DTF
PowDR ukfad chtodzgcy oraz jego mocowania (zdjecie 3).

N C

>

Jezeli folia wychodzgca z proszkarki znajduje sie ponizej watka prowadzacego folie numer 2 to nalezy
postepowaé wedtug ponizszej instrukcji:

1. Folie przeprowadzi¢ nad watkiem nr 2 (zdjecie 1)

2. Folie przeprowadzi¢ pod watkiem nr 3 (zdjecie 2)

3. Folie przeprowadzi¢ nad watkiem nr 1 (zdjecie 3) i przesuna¢ jg w strone ciecia

O o ® e==
@ "'-'—@.A ‘—-~_C_1,>/l

-~

I
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4. Nastepnie nalezy przesuwac folie do momentu jej wyj$cia poza strefe ciecia (zdjecie 4)
5. Folie nalezy wyréwnaé¢ réwnolegle wzgledem pozycjonera (zdjecie 5), a nastepnie zablokowa¢ Drive
unlock (zdjecie 6). Folia przygotowana jest do cigcia.
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3.1.2

Jezeli folia wychodzaca z proszkarki znajduje sie powyzej watka prowadzgcego folie numer 2 to nalezy
postepowac wedtug ponizszej instrukcji:

1. Folie przeprowadzi¢ pod watkiem nr 2 (zdjecie 1)

2. Folie przeprowadzi¢ pod watkiem nr 3 (zdjecie 2)

3. Folie przeprowadzi¢ nad watkiem nr 1 (zdjecie 3) i przesungc jg w strone cigcia

T ol T el [T @
, PR , ./___5._‘/! ,
@ /7 l\ 7/ l\ 7/
\"\._// \‘\\._‘// NN ._//

4. Nastepnie nalezy przesuwac folie do momentu jej wyjcia poza strefe ciecia (zdjecie 4)
5. Folie nalezy wyréwnaé réwnolegle wzgledem pozycjonera (zdjecie 5), a nastepnie zablokowa¢ Drive
unlock (zdjecie 6). Folia przygotowana jestdo ciecia.

Zaktadanie folii z rolki

Zaktadanie folii z rolki nalezy rozpocza¢ od odblokowania uchwytu rolki folii za pomoca pokretet (zdjecie 1).
Po odblokowaniu nalezy rozsung¢ uchwyt rolki folii tak, aby mozna byto zatozy¢ rolke z folig (zdjecie 2). Po
zatozeniu folii nalezy zablokowa¢ uchwyt rolki folii za pomocg pokretet. Nalezy zwréci¢ szczegding uwage na
folig, powinna by¢ ona zamontowana wydrukami do dotu (zdjecie 4).
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3.2

Po zamontowaniu rolki z folig na uchwyt rolki folii w SCHULZE DTF Cutter 600 nalezy postepowa¢ wedtug
ponizszej instrukcii:

1. Folie przeprowadzi¢ nad watkiem nr 2 (zdjecie 1)

2. Folie przeprowadzi¢ pod watkiem nr 3 (zdjecie 2)

3. Folie przeprowadzi¢ nad watkiem nr 1 (zdjecie 3) i przesungc jg w strone cigcia

(O — Qo @4--—_"‘\-
@ O I R

@‘"\ N '\/.~‘/‘f'\.\ '\{*‘/‘/'\.\
N \ N (2) “ N7 (2) N

Po zamontowaniu rolki z folig na uchwyt rolki folii w SCHULZE DTF Cutter 800 nalezy postgpowa¢ wedtug
ponizszej instrukciji:

1. Folie przeprowadzi¢ pod watkiem nr 2 (zdjecie 1)

2. Folie przeprowadzi¢ pod watkiem nr 1 (zdjecie 2) i przesungc jg w strone cigcia (zdjecie 3)

O— € N— O Ciin
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Nastepnie nalezy przesuwac folie do momentu jej wyjécia poza strefe ciecia (zdjecie 4)
Folie nalezy wyréwnac réwnolegle wzgledem pozycjonera (zdjecie 5), a nastepnie zablokowa¢ Drive unlock
(zdjecie 6). Folia przygotowana jest do ciecia.

Ustawianie skanera - czytnika kodéw

Trzymajac folie nalezy odblokowa¢ Drive unlock (zdjecie 1). Patrzac przez szybke ustawi¢ kod kreskowy tak,
aby znajdowat sie w oknie zaznaczonym na zdjeciu (zdjecie 2). Zablokowac folie pokrettem Drive Unlock.
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Uzywajgc pokretta Sensor Position Adjustment (zdjecie 4) nalezy ustawi¢ pozycje czujnika w miejscu kodu
kreskowego. Czujnik jest ustawiony, gdy poswiata znajduje sie pod kodem kreskowym, a sygnat dzwiekowy
jestciagty.

3.3 Ustawienie nozy glownych

Urzadzenie DTF Cutter 600 wyposazone jest w 5 nozy, a DTF Cutter 800 w 7 nozy tngcych, ktére znajduja sie
przed wejsciem do strefy cigcia. Przed ustawieniem nozy nalezy upewni¢ sig, ze raczka Vertical Cutter jest w
pozycji OFF (zdjecie 1).

Pozycje nozy ustawi¢ wzgledem nadrukéw znajdujacych sie na folii (zdjecie 2). Po ustawieniu nozy
zablokowac¢ je pokrettem (zdjecie 3). Nieuzywane noze musza znajdowaé sie poza folig, na uszczelce
(zdjecie 4). Nastepnie zmieni¢ pozycje raczki Verdical Cutter na OFF (zdjecie 5).

4. Praca przy obcinaczce

Praca na DTF Cutter jest mozliwa w dwoch trybach:

a) tryb IN LINE — uzywany jest w przypadku cigcia folii bezposrednio z rolki.
b) tryb OUT LINE — uzywany jest przy folii wychodzacejz maszyny.
Fabrycznie maszyna ustawiona jest w trybie IN LINE.
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o
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4.1. Programowanie elektroniki
Po wigczeniu maszyny na wyswietlaczu pojawia si¢ nazwa maszyny, wersja oprogramowania oraz chwilowo
pokazuje sie licznik pracy. Nalezy na elektronice nacisng¢ dowolny klawisz. Pokazuje si¢ okno z
ustawionym trybem pracy.
FOLIE CUTTER Global counter FREZ= AHY KEY
WerZE0E0.E3 0 hours TO ZTART
IH LINE
START
411 Wyboér trybu pracy
Fabrycznie maszyna ustawiona jest w trybie IN LINE (cigcie folii bezposrednio z rolki).
Aby zmieni¢ tryb pracy nalezy przez 3 sek. przytrzymac przycisk SETUP (zdjecie 1). Pojawia sie okno Mode
(zdjecie 2). +/ - nalezy wybra¢ docelowy tryb pracy. Zmiany zatwierdzi¢ poprzez krotkie przycisniecie SETUP
(zdjecie 3).
OuT LINE Trub: OUT LINE Trub: auT LINE
START +1-4d
4.1.2 Predkos¢ folii

Fabrycznie ustawiona predkos¢ to 600cm/min. W przypadku uzywania niestandardowych wartosci moze
wystapi¢ potrzeba zmniejszenia/zwigkszenia predkosci folii. Zmiany dokonuje sie poprzez przyciski + / -
(zdjecie 1), a wybor nalezy zatwierdzi¢ przyciskiem SETUP (zdjecie 2).

Fredkosd Falii FredkozE Folii
EQdcmimin EQRCmimin

scHuLZE scHuLZE

Q) o)
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Dlugos$¢ kodu

Maszyna fabrycznie ustawiona jest na kody kreskowe EAN 8 o wymiarach 19x33mm. Doktadne parametry i
opis kodow kreskowych znajdujg sig w rozdziale 4.2

Dhugos$¢ kodu mozna dopasowaé do whasnych potrzeb. Zmiany wartosci dokonuje sie poprzez przyciski + / -
(zdjecie 1), awybdr nalezy zatwierdzi¢ SETUP (zdjecie 2).

0 scHULZE 9 scHuLZE

o o

Dtugoss kadu Dtugoss kadu
cemm

Qa

Offset kodu

Maszyna fabrycznie ustawiona jest na 16mm. Dtugos¢ offset mozna dopasowa¢ do witasnych potrzeb.
Szczegotowe informacje dotyczace offsetu znajdujg sie w rozdziale 4.2

Zmiany wartosci dokonuje sie poprzez przyciski +/ - (zdjecie 1), a wybér nalezy zatwierdzi¢ SETUP (zdjecie

2).
OFFsek Kody OFFsek Kodu
1€mm 1€mm

Q) o)

scHULZE scHuLZE

Odciecie kodu kreskowego

Istnieje mozliwos¢ pozostawienia kodu kreskowego na nadruku. W tym celu nalezy wybra¢ opcje NIE.
Fabrycznie maszyna ustawiona jest na odcinanie kodu kreskowego z nadruku. Zmiany mozna dokonac¢
poprzez +/- (zdjecie 1), a wybodr nalezy potwierdzi¢ SETUP (zdjecie 2).

scHULZE scHuLZE

Odcigcie kodu Odcigcie kodu
TRE TRE

o)

Wybér jezyka

Istnieje mozliwo$¢ zmiany jezyka. Aby zmieni¢ jezyk nalezy przez 3 sek. przytrzymacé przycisk SETUP w
oknie odcinania kodu (zdjecie 1). Pojawia si¢ okno zmiany jezyka (zdjecie 2). +/ - nalezy wybra¢ docelowy
jezyk. Zmiany zatwierdzi¢ poprzez krotkie przycisnigcie SETUP (zdjecie 3).

scHULZE scHULZE
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4.1.7 Wybér dzwigku

Istnieje mozliwo$¢ zmiany poziomu gto$nosci dzwigku. Zmiany mozna dokonac poprzez +/- (zdjecie 1), a
wybor nalezy potwierdzi¢ SETUP (zdjecie 2).

Zmitn dEwith
dZwith

scHuLZE scHuLZE

Zmitn dZwisk
dZwith

o)

T

4.1.8 Reset do ustawien fabrycznych

Istnieje mozliwo$¢ zresetowania maszyny do ustawien fabrycznych. Zmiany mozna dokonaé poprzez +/ -
(zdjecie 1), a wybor nalezy potwierdzi¢ SETUP (zdjecie 2).

0 scHULZE

Uskaw domuzine
TAE+ HIE-

Q)

9 scHuLZE

Uskaw domusine
TAE+ HIE-

O]

4.2 Parametry i opis kodu kreskowego

Maszyna wykorzystuje kod kreskowy jako punkt odniesienia do cigcia poprzecznego. Prawidtowe
przygotowanie i nadrukowanie kodu jest niezbedne do poprawnej pracy urzadzenia.

Parametry kodu kreskowego:

Typ: EAN-8

Wymiary: 19x33mm

Ramka: biata, szerokosé minimum 5 mm wokét kodu

Offset: regulowany. Okresla odlegto$¢ pomiedzy pozycjg nadrukowanego kodu a faktyczna linig ciecia. Po
zeskanowaniu kodu urzadzenie przesuwa materiat 0 zadang wartos¢ offsetu a nastgpnie wykonuje ciecie.

Offset

Szerokos$¢

G

Dlugosé

5. Konserwacja i wymiana czesci

5.1 Konserwacja

Urzadzenie nalezy utrzymywac w czystosci. Wszystkie prace nalezy utrzymywac przy wytgczonej maszynie,
wtyczka musi by¢ wyciggnieta z gniazda. Do czyszczenia nalezy uzywaé miekkiej Sciereczki. Nie mozna
stosowac gabek do szorowania, rozpuszczalnikow oraz benzyny.
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5.2 Obracanie i wymiana nozy

Noze zamontowane w maszynie sg czterostronne. Oznacza to, ze mozna ich uzywac czterokrotnie
zmieniajgc ich potozenie. Przed obrotem/wymiang noza nalezy upewnic sie, ze wytgcznik gtdbwny w maszynie
znajduje sie w pozycji 0, a wtyczka zasilajgca jest wyciagnieta z gniazda sieciowego. Do obrécenia/wymiany
noza nalezy zatozy¢ rgkawice ochronne.

5.21 Wymiana/obracanie noza poprzecznego

W celu wymiany/obrécenia noza poprzecznego nalezy postepowac wedtug ponizszej instrukcji:

1. Odkreci¢ dwa pokretta blokujgce gorng ostone i odtozyé w bezpieczne miejsce (zdjecia 1i2)

2. Odkreci¢ $rube mocujaca néz (zdjecie 3)

3. Ostroznie wyjg¢ n6z z obudowy (zdjecie 4)

4. Sprawdzi¢ stan noza. Jesli jeden z jego bokéw jest zdatny do uzytku, zamontowaé go do obudowy i
przykrecic¢

W przypadku, gdy zaden z bokdw nie jest juz zdatny do uzytku, nalezy wymieni¢ néz na nowy. Nowy n6z
zamocowa¢ w obudowie i przykreci¢

5. Zatozy¢ wczesniej odkrecong obudowe i przykreci¢ za pomoca pokretet.

—— Mgl gy

5.2.2 Wymiana/obracanie nozy wzdtuznych.

W celu wymiany/obrocenia nozy wzdtuznych nalezy postepowac wedtug ponizszej instrukciji:

1. Ustawi¢ raczke Vertical Cutter w pozycji OFF (zdjecie 1)

2. Odkreci¢ $rubg mocujgcg néz (zdjecie 2)

3. Ostroznie wyjg¢ ndz z obudowy (zdjecie 3)

4. Sprawdzi¢ stan noza. Jesli jeden z jego bokéw jest zdatny do uzytku to zamontowaé¢ go do obudowy i
przykreci¢

W przypadku, gdy zaden z bokéw nie jest juz zdatny do uzytku to nalezy wymieni¢ néz na nowy. Nowy n6z
zamocowacé w obu
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5.3

Wymiana bezpiecznika giéwnego

5.4

Jezeli maszyna po wigczeniu nie dziata i gtéwny wytgcznik sie nie $wieci, nalezy sprawdzi¢ gtowny
bezpiecznik. Bezpiecznik 10A znajduje sie pod kablem zasilajgcym. Wymiana bezpiecznika gtéwnego musi
by¢ przeprowadzona przez osobe uprawniona, po uzgodnieniu awarii z dostawcg urzgdzenia.

Aby wymieni¢ bezpiecznik, nalezy najpierw wylgczy¢ maszyne oraz wyciggngé wtyczke z gniazda
zasilajgcego. Nastepnie otworzy¢ uchwyt, w ktérym znajdujg sie bezpieczniki (zdjecie 1). Na zdjeciu 2
pokazane zostaty 2 bezpieczniki: bezpiecznik A i bezpiecznik B. Bezpiecznik A jest podigczony do obwodu
elektrycznego maszyny a bezpiecznik B jest zapasowy. Wyciggnaé oba bezpieczniki z uchwytu, wtozy¢
bezpiecznik B w miejsce bezpiecznika A (zdjecie 3) | ponownie zamkna¢ uchwyt bezpiecznika.

Wymiana elektroniki

Przed wymiang elektroniki nalezy upewni¢ sig, ze wytgcznik gtowny w maszynie znajduje sie w pozycji 0, a
wtyczka zasilajgca jest wyciagnieta z gniazda sieciowego.

W pierwszej kolejnosci nalezy zdemontowac¢ uchwyt rolki folii. W tym celu nalezy okrecic¢ trzy $ruby mocujace
(zdjecie 1) i odstawi¢ uchwyt rolki w bezpieczne miejsce (zdjecie 2).

1. Zdja¢ ostone skrzynki elektrycznej odkrecajac wszystkie $ruby (zdjecie 3) i odtozy¢ w bezpieczne miejsce
(zdjecie 4).

2. Wypig¢ wtyczki z elektroniki (zdjecie 5)

3. Za pomoca ptaskiego $rubokreta wypiaé mocowanie elektroniki (zdjecie 6)
4. Wyjac elektronike z maszyny (zdjecie 7)

5. Zamontowac now3 elektronike wpinajgc zielone wtyczki.

6. Zatozyc¢ oslone skrzynk| elektrycznej oraz zamontowac uchwyt rolki folii.
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5.5

Wymiana pulpitu sterowniczego

Przed wymiang pulpitu sterowniczego nalezy upewni¢ sie, ze wytgcznik gtébwny w maszynie znajduje sie w
pozycji 0, a wtyczka zasilajgca jest wyciagnieta z gniazda sieciowego.

Postepowac wedtug ponizszych krokdw.
1. Odkreci¢ $rubki mocujgce pulpit sterowniczy do pulpitu maszyny (zdjecie 1)
2. Wypig¢ wtyczke (zdjecie 3)

3. Wykrecic¢ cztery $rubki mocujace pulpit sterowniczy z ramki (zdjecie 4)
4. Zdemontowac pulpit sterowniczy (zdjecie 5)
5. Zamontowa¢ nowy pulpit sterowniczy. skreci¢ cztery $rubki mocujace pulpit, wpigé wtyczke oraz
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Documentation / Dokumentacja

6.1

Spare parts list / Spis czesci wymiennych

Nr.

1.1

141

Opis / Description

Wytgcznik gtéwny / Main switch

Bezpiecznik 10A / Fuse 10A

Kabel zasilajacy EU / Power cable EU

Kabel zasilajgcy USA / Power cable USA

Ostrza / Blades

Kontrolka sygnalizacyjna / Indicator light

Pulpit sterowniczy ROM EN-1595 / Control panel ROM EN-1595

Przetgcznik bezpieczenstwa / Emergency switch

Zestaw jezdny / Rolling kit

Sterownik ROM EN-1501 DTF Cutter / Control unit ROM EN-1501 DTF Cutter

Czytnik kodoéw (skaner) / Barcode scanner

Uszczelka nozy wzdtuznych DTF Cutter 600 / Longitudinal Cutter Gasket DTF Cutter 600
Uszczelka nozy wzdtuznych DTF Cutter 800 / Longitudinal Cutter Gasket DTF Cutter 800
Kontaktron / Kontactron

Zasilacz / Power supply

Sznur antystatyczny DTF Cutter 600 / Antistatic cord DTF Cutter 600

Sznur antystatyczny DTF Cutter 800 / Antistatic cord DTF Cutter 800

Version 25.01 / Wersja 25.01

Symbol
MAT1.TME.000020
MAT1.POZ.000040
MAT1.TME.000062
MAT1.TME.000205

MAT2.P0O.003748
MAT1.POZ.001307
MAT1.POZ.001595
MAT1.POZ.001599

MAT2.P0O.003506

PRA.UNI.001709

PRA.UNIL.001711
PRA.UNIL.001712
PRA.UNI.001713

PRA.UNI.001714
MAT1.POZ.001311

PRA.UNI.001715

PRA.UNI.001716

ENGLISH
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6.2 Warranty terms and conditions / Warunki gwarancji
6.2.1 Warranty terms and conditions
Schulze heat presses and other equipment are covered by a 24-month warranty for the correct operation of the machinery in accordance with its intended use
and operating conditions.
The warranty covers: machine structure, mechanical components, electronics and housing.
Replacement parts such as the fuse, temperature sensor, buttons, fans and all springs and gas springs in presses and equipment are covered by a 6-month
warranty.
Pneumatic cylinders and ionizers have a warranty for 12 months.
The PretreatMaker is covered by a 12-month warranty.
The heating elementin the heating plates is covered by a 12-year warranty.
The specifications of the device with serial numbers can be found on the nameplate on the machine housing or, in case of the heating plate as well as the cup
heater, onthe cable.
The purchaser is obliged to nominate a person responsible for the operation and proper maintenance of the machine. The purchaser performs inspection,
maintenance and cleaning of machines at his own costs. The warranty covers equipment with complete nameplates.
Warranty does not cover:
1. Components which have been damaged by external factors such as water, electrostatic discharge and others.
2. Components and parts which have been damaged as a result of using unsuitable consumables.
3. Damages caused by improper transport or use inconsistent not regarding with the operating conditions specified in this manual, caused by the fault or
ignorance of the purchaser.
4. Usage , damage to consumables, i.e. teflon and heating elements in mug presses, conveyor belts silicone foams, air bags in membrane plates, lamp, glass,
valves, nozzles, rubber gaskets, filter, rubberin Simple, Simple Plus mugbands, foam in HotMug mugbands.
5. Warranty rights do notinclude the purchaser's right to claim reimbursement of lost profits and costs incurred as a result of equipment failure.
6.2.2 Warunki gwarancji

Prasy termotransferowe SCHULZE oraz pozostate urzgdzenia sg objete 24-miesigczng gwarancjg na poprawng prace sprzetu zgodnie z jego
przeznaczeniem i warunkami eksploatacji.

Gwarancja obejmuje: konstrukcjg maszyny, elementy mechaniczne, elektronike i obudowe.

Czesciwymienne, takie jak: bezpiecznik, czujnik temperatury, przyciski, wentylatory oraz wszystkie sprezyny i sprezyny gazowe w prasach oraz urzadzeniach
objete sa 6 miesigczng gwarancja.

Sitowniki pneumatyczne oraz jonizatory majg 12 miesigcy gwarancje.

Urzadzenie PretreatMaker jest objete 12 miesieczng gwarancja.

Element grzewczy w ptytach grzewczych jest objety 12 letnig gwarancja.

Specyfikacja urzadzenia wraz z numerami seryjnymi znajduje si¢ na odwrocie karty gwarancyjnej jak i na tabliczce znamionowej na obudowie maszyny lub w
przypadku plyty grzewczej, jak i grzatki do kubka, na przewodzie.

Nabywca zobowigzany jest wyznaczy¢ osobe odpowiedzialng za obstuge oraz wiasciwg konserwacje urzadzenia. Nabywca na witasny koszt dokonuje
przegladéw, konserwacijii czyszczenia maszyn. Gwarancja obejmuje urzadzenia posiadajace kompletne tabliczki znamionowe.

Gwarancja nie obejmuije:

1. Podzespotow, ktore ulegty uszkodzeniu pod wptywem dziatania czynnikow zewnetrznych, tj. woda, wytadowania elektrostatyczne iinne.

2. Elementow i podzespotow, ktore ulegty uszkodzeniu w wyniku stosowania nieodpowiednich materiatow eksploatacyjnych.

3. Naprawy uszkodzen powstatych w wyniku niewtasciwego transportowania lub uzytkowania niezgodnego z warunkami eksploatacji podanymi w instrukgcji,
powstatych z winy lub niewiedzy nabywcy.

4.Zuzycia, uszkodzenia materiatéw eksploatacyjnych tj.

- teflonu - elementéw grzewczych w prasach do kubkow - paséw transportowych wszystkich urzadzen - pianek silikonowych - poduszek powietrznych w
ptytach membranowych — lampy -szkta — zaworéw — dysz - gumowych uszczelek — filtrow - gumy w opaskach Simple, Simple Plus - pianki w opaskach
HotMug.

5. Uprawnienia z tytutu gwarancji nie obejmujg prawa kupujgcego do domagania sie zwrotu utraconych zyskéw, oraz poniesionych kosztow w zwigzku z
awarig urzadzenia.

Gwarancja na elementy grzewcze w prasach do kubkow:

1. Element grzewczy jest materiatem eksploatacyjnym i ulega zuzyciu. Zuzycie jest zalezne od pracy operatora oraz ustawien maszyny.
2. Obudowa elementu grzewczego wykonana z blachy sprezystej jest objeta gwarancja na okres 6 miesiecy.

3. Podstawa rozpatrzenia gwarancjijest:

- podanie stanu licznika stanowiska elementu grzewczego z jeszcze zamocowanym elementem grzewczym (zdjgcie);

- podanie stanu licznika globalnego (zdjecie);

- nrseryjny maszyny;

-nrseryjny elementu grzewczego;

4. Element grzewczy w prasie do kubkow nie jest objety gwarancjg.
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Wiring diagram / Schemat potaczen
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6.4 Conformance declaration / Deklaracja zgodnosci

Konformitatserklarung
Conformance declaration
Deklaracja zgodnosci
nr DTFCUTTERSTATION/01/25/01

Produzent / Manufactuer / Producent
ROMANIK Andrzej Romanik, ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, Polen / Poland / Polska

erklart in seiner Verantwortung, dass unsere Produkte:
hereby declares that the following machine:
stwierdza, ze produkt

SCHULZE DTF Cutter Station,

die unter diese Erklarung fallen, den einschlégigen Richtlinien entsprechen:
is compliant with the specifications of the followings CE direktives:
ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z odpowiednimi dyrektywami:

Maschinenrichtlinie (2006/42/EC)
Machinery (2006/42/EC)
Dyrektywa maszynowa (2006/42/EC)

Niederspannungsrichtlinie (2014/35/EU)
Low Voltage (2014/35/EU)
Dyrektywa niskonapieciowa (2014/35/EU)

EMV Richtlinie (2014/30/EU)
EMC (2014/30/EU)
Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej EMC (2014/30/EU)

RoHS Il Richtlinie (2011/65/EU) und RoHS Ill Richtlinie (2015/863)
RoHS Il (2011/65/EU) and RoHS Il (2015/863)
Dyrektywa RoHS Il (2011/65/EU) i RoHS 111 (2015/863)

Angewendete Normen und technische Spezifikationen:
Used norms and technical specifications:
Zastosowane normy i specyfikacje techniczne:

PN-EN ISO 12100:2012
PN-EN 60204-1:2018-12
PN-EN IEC 61000-6-1:2019-03
PN-EN IEC 61000-6-3:2021-08
PN-EN ISO 13850:2016-03
PN-EN IEC 6300:2019-01

Angewendet Qualitatssystem: testing report / 2024
Applied quality system: testing report / 2024
Zastosowano system jakosci: testing report / 2024

ot

Reda, 19.09.2025

Geschéftsinhaber / Company owner / Wtasciciel firmy
Andrzej Romanik

Produzent / Manufactuer / Producent:
Romanik

ul. Przemystowa 10

84-240 Reda

Polen / Poland / Polska

Vertragshiandler und Vertreter / Distributor and representative:
Groner - Schulze GmbH

Sarirstralle 5

12529 Schoénefeld

Deutschland

www.groener-schulze.com
Fur die technische Dokumentation ist Romanik Andrzej Romanik ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, Polen, befugt.
Technische Anderungen vorbehalten. Der Produzent haftet nicht fiir Druck- und Inhaltsfehler.

HSITON3

Entity authorized to prepare technical documentation and declaration of conformity: ROMANIK Andrzej Romanik ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, tel. 58 6780-700, e-mail:
sprzedaz@romanik.pl. The manufacturer reserves the right to make constructional and technological changes.

Podmiot upowazniony do przygotowania dokumentaciji technicznej oraz deklaracji zgodnosci: ROMANIK Andrzej Romanik
ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, tel. 58 6780-700, e-mail: spr omanik.pl . Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych.
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